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概要 全国的に新型コロナウィルスが蔓延してきたことにより、各種イベントの開催が自

粛されるようになった。島根校も県内の各種イベントにおいてモノづくり体験を実施して

いたが、イベント自体の自粛により体験を行えない状況が続いていた。今後、新型コロナ

ウィルスの感染が沈静化されたときに、モノづくり体験が実施されるようになることを見

越して、新しい体験用の製品を射出成形で製作することにしたので、その取り組みについ

て報告する。 

 
 

1. はじめに 
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図 1 白イルカのキーホルダー 
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図 2 白イルカの射出成形用金型 

 
 

2. 設計 

 

2.1 成形品の仕様の検討 
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表 1 成形品のコンセプト 

 

 

20  

 

 

 

 
2.2 成形品の設計 
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表 2 ヨーヨーの部品 
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図 3 試作したヨーヨー 
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表 3 射出成形機の仕様 

 NS540-5A  

 35  

 384kN 

 
2.3 金型の設計 
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表 4 金型の仕様 

 NISEI  

 2  

 A5052  
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図 4 設計した金型の 3D モデル 

 

3. 金型製作 

 
3.1 金型加工 
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図 5 CAD/CAM システム（CATIA） 

 
3.1 磨き加工 
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図 6 磨き加工 

 

4. 成形 

 
4.1 成形作業 
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図 7 製作した金型 

 
4.2 成形不良 
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図 8 成形初期の不良（ボイド） 

 
4.3 成形品 
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図 9 製作したヨーヨー 

 

5．おわりに 
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