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NC
機械加工 　マシニングセンタプログラミング技術
コース番号 日程および訓練時間 内　容　

C0131 1/26（火），27（水）
9：15

～16：00
（12時間）

定 員 10名 受 講 料 12,000 円

使用機器
マシニングセンタ（OKUMA　MB-
46VA）、データ入力装置、シミュレー
ションソフト

持 参 品 筆記用具、関数電卓（電卓でも可）

NC
機械加工 　マシニングセンタ加工技術
コース番号 日程および訓練時間 内　容　

C0141 1/28（木），29（金）
9：15

～16：00
（12時間）

定 員 10名 受 講 料 10,000 円

使用機器
マシニングセンタ（OKUMA　MB-
46VA）、データ入力装置、シミュレー
ションソフト

持 参 品 筆記用具、作業服、作業帽、安全靴、
関数電卓

生産管理 　生産現場に活かす品質管理技法 
コース番号 日程および訓練時間 内　容　

C0151 1/13（水）,14（木）
9：15

～16：00
（12時間）

定 員 10名 受 講 料 8,500 円

使用機器 パソコン、表計算ソフト（Ｅｘｃｅｌ）

持 参 品 筆記用具

課題加工実習を通して要求される（形状、寸法、粗さ等）を
満たすための工具の選定、加工条件の算出、加工工程の検討
やプログラミング作成手法等を習得します。
1．プログラミングのための基礎知識
2．各種機能
3．工具径・工具長補正
4．固定サイクル
5．サブプログラム
6．�課題図面によるNCプログラミング演習

※ �C0141「マシニングセンタ加工技術」とのセット受講を
推奨します。

ＮＣ機械加工の生産性向上をめざして、効率化、最適化（改
善）に向けた加工実習を通して、高精度・高能率技能・技
術を習得します。

１．段取り作業のポイント
２．プログラミング時間の短縮
３．加工課題実習
４．改善のための確認・評価

※ �C0131「マシニングセンタプロ
グラミング技術」とのセット受講を推奨します。

生産現場における生産性の効率化・最適化をめざして、科
学的管理手法や統計的手法を活用した品質管理の各種手法
について習得します。
１.   品質管理とデータ
２.   統計管理に用いる代表的な統計量と正規分布について
３.　QC七つ道具とその活用事例
４.    抜取り検査について
５.　演習課題
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