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　�フライス盤加工技術
コース番号 日程および訓練時間 内　容　

C0101 10/6（火）～8（木）
9：15

～16：00
（18時間）

定 員 5名 受 講 料 29,000 円

使用機器 立形フライス盤（2VB IWASHITA）、
各種測定器

持 参 品 筆記用具、作業服、作業帽、安全靴、
安全メガネ

汎用
機械加工

　�NC旋盤プログラミング技術	
コース番号 日程および訓練時間 内　容　

C0111 12/1（火），2（水）
9：15

～16：00
（12時間）

定 員 10名 受 講 料 12,000 円

使用機器 NC旋盤（DMG森精機NLX2000）
データ入力装置、シミュレーションソフト

持 参 品 筆記用具、関数電卓（電卓でも可）

NC
機械加工

　�NC旋盤加工技術	
コース番号 日程および訓練時間 内　容　

C0121 12/3（木），4（金）
9：15

～16：00
（12時間）

定 員 10名 受 講 料 10,000 円

使用機器 NC旋盤（DMG森精機NLX2000）
データ入力装置、シミュレーションソフト

持 参 品 筆記用具、作業服、作業帽、安全靴

NC
機械加工

部品加工において要求される条件（形状、寸法、粗さ等）
を満たすための加工方法の検討や段取り等について、課題
加工実習を通して、実践的なフライス盤技能を習得します。

1．フライス盤における
切削条件について

2．六面体加工
3．溝加工

課題加工実習を通して、要求される条件（形状、寸法、粗さ等）
を満たすための加工方法の検討やプログラミング、段取り
等を習得します。

1．Gコードを使ったプログラム
2．加工工程の考え方
3．プログラムの考え方
4．課題演習

※ �C0121「NC旋盤加工技術」とのセット受講を推奨します。

ＮＣ機械加工の生産性の向上をめざして、効率化、最適化
（改善）に向けたテーマを持った加工課題実習を通じて、ツー
リングや治具・取付具、各種工具等に関する知識、加工精
度に影響する諸要因や各種加工のための段取り作業のポイ
ント等、精度向上やサイクルタイム短縮等に役立つ技能・
技術を習得します。

１．段取り作業のポイント
２．プログラミング時間の短縮
３．加工課題実習
４．改善のための確認・評価

※ �C0111「NC 旋盤プログラミン
グ技術」とのセット受講を推奨します。
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