
【使用機器等】

TIG溶接機、半自動アーク溶接機 等

能力開発セミナーコースのご案内

コース番号 日程 受講料 定員 予定講師

M3211
学科:5/21,23,28

11,500円 9名
学科:高度ポリテクセンター 講師

実技：6/7 実技：ポリテクセンター関東 講師

設計する上で知っておくべき溶接の概要を学び、実際に溶接施工を体験します！

設計・施工管理に活かす溶接技術

《実施要項》
・時間 学科：13：00～16：00

実技：9：15～16：00

・会場 学科：オンライン

実技：ポリテクセンター関東
※相鉄「希望ヶ丘駅」から徒歩12分、無料駐車場あり

・申込み 受講申込書をメール送信してください

《お申込み先》
（独）高齢・障害・求職者雇用支援機構神奈川支部

関東職業能力開発促進センター
(ポリテクセンター関東）

訓練第二課

〒241-0824 横浜市旭区南希望が丘78
TEL 045-391-2819  FAX 045-391-9699

【概要】

機械の設計に携わる方を対象に、溶接関連知識の習得や溶接の実体験を通じて、溶接技術の要点を理解し、適
切な設計と正しい指示、トラブル対処、品質改善などができる技術を習得します。

【カリキュラム内容】

１．コース概要及び留意事項
（１）訓練の目的
（２）専門的能力の現状確認
（３）安全上の留意事項

２．溶接法および溶接機器
（１）溶接法とその分類
（２）代表的なガスシールドアーク溶接法の原理と特

徴
イ．炭酸ガスアーク溶接法（ＭＡＧ溶接法）
ロ．ＴＩＧ溶接法

３．金属材料の溶接性、溶接部の特徴
（１）溶接用鋼材と溶接熱影響部の性質
イ．溶接に使用される構造用鋼の種類と性質
（鋼、ステンレス鋼等）

ロ．溶接による熱影響部の材質変化

４．溶接構造の力学と設計
（１）継手設計に影響する各種強度について
イ．静的強度、ぜい性、疲労強度
ロ．残留応力と溶接変形

（２）溶接継手設計の基礎
イ．板厚と開先・部材の形状による溶接法の分類
ロ．溶接継手の種類
ハ．溶接記号
二．継手設計
（３）溶接継手の強度計算・実例演習
イ．強度計算
ロ．許容応力
ハ．実例演習

５．設計、技術者視点の溶接施工と問題解決法
（１）溶接施工要領書の読み方
（２）ミルシートによる冶金的、機械的性質等の確認

方法と施工法への展開
（３）各種溶接法、継手形状の溶接実習
（４）溶接強度計算に必要な溶接各部の寸法測定
（５）溶接品質に影響を及ぼす変動要因の実例
（６）溶接施工における留意事項と問題解決法


