
業種 職種(年数)

吹田市 製造業
硝子びんを中心とした包装容器の
開発・販売（26年4ヵ月）

娯楽業 ボーリング場の支配人（6ヵ月）

男 製造業（食品）
スーパーや百貨店への法人営業
（16年10ヵ月）

西宮市 製造業 塗料の配合、攪拌、加工（3年）

製造業 オペレータ（6年）

男 飲食サービス業 調理師（3年）

尼崎市 製造業（鉄鋼） 営業、工程管理（26年11ヵ月）

卸売業 商社にて営業（16年1ヵ月）

男

神戸市
長田区

建設業 土木作業（7ヵ月）

飲食サービス業 ホール（1年11ヵ月）

男

尼崎市 製造業
精密機械の分解組立・測定（3年4ヵ
月）

製造業（金網）
ライン作業、フォーク作業（28年4ヵ
月）

男

60305

50 最寄駅から
１時間程度
の通勤圏

溶接工

玉掛け(1t以上）/小型移動クレーン(1ｔ以
上）/床上操作式クレーン（5ｔ以上）/
フォークリフト（1t以上）/ガス溶接技能講
習/自由研削といし特別教育/粉じん作
業特別教育/低圧電気取扱業務特別教
育/フルハーネス特別教育/高所作業車
(10m以上)
　【取得予定：JIS検定（TIG溶接、TN-F/
半自動アーク溶接、SA-2F/被覆アーク
溶接、A-2F/溶接管理技術者（WES2
級）/国際溶接検査技術者(IWS)】

最初の職場でものづくりの大切さを学び、前職で精密機械
に携わった経験から、細かい部品の作成、精密を求められ
る仕事などに取組みたいです。溶接に携わる仕事、または
製品を一から作成に取り掛かり、一人ですべてを仕上げら
れるようになりたいと思っています。その為に今溶接のスキ
ルを磨いていずれは責任をもってすべての仕事を任せて
もらえるような人材を目指します。

阪急
武庫之荘駅

60304

18
神戸市
尼崎市

溶接工
【取得予定：ガス溶接技能講
習/自由研削といし特別教
育】

若さを活かし、技術を身につけ頑張ります。私は工業高校
で溶接を知りました。実習で先生の溶接を見た時に、とて
も綺麗で感動しました。私もこんな綺麗な溶接がしたいと思
い溶接の道に進むことを決意しました。ポリテクセンター兵
庫では溶接の難しさ、奥の深さを感じ、練習を頑張ってい
ます。

神戸高速
高速長田駅

60303

65 最寄駅から
１時間程度
の通勤圏

鉄工関連の工
程管理、営業
スタッフ

クレーン運転士
玉掛け（1t以上）
【取得予定：JIS検定（TIG溶
接、TN-F/半自動アーク溶
接、SA-2F）/ガス溶接技能
講習/自由研削といし特別
教育】

長年、鉄関連の業務を経験してまいりました。営業として、
既存顧客および新規開拓、または、工程管理等に携わり
様々な人と接してきました。この度、溶接技術者としての実
務の勉強させており現場作業の厳しさ等痛感致しました。
この経験を基に今後一層貴社の一員として務めさせてい
頂きます。

阪急
塚口駅

60302

35

阪神間 溶接工

自動車免許（大型）/フォー
クリフト（1ｔ未満）/調理師
　【取得予定：JIS検定（TIG
溶接、TN-F）/ガス溶接技能
講習/自由研削といし特別
教育/溶接管理技術者
（WES2級）/国際溶接検査
技術者(IWS)】

前職では塗料加工に携わっておりました。１つの商品を完
全一人体制で任せて頂いておりました。危険な作業もあり
ましたがミスも無く責任を持って、取り組んできたと思って
おります。出来ることを増やす為に努力し前向きに取り組
めるタイプだと思います。

ＪＲ
甲子園口駅

60301

65 最寄駅から
１時間程度
の通勤圏

溶接工

自動車免許
英検3級

【取得予定：JIS検定（TIG溶
接、TN-FVHP）】

溶接の技術を習得中の段階ですが、改めてものづくりの楽
しさを実感しています。前職は定年退職で、まだまだ心も
体も元気です。今後も着実にスキルを身に着け、安心して
仕事を任せてもらえる人材になります。

阪急
吹田駅

受講生
番号

年齢
性別

住  所

最寄駅

希望
勤務地

希望
職種

職務経歴
資　　　格 ア       ピ       ー      ル



業種 職種(年数)

伊丹市 製造業 ガスボンベ耐圧検査（7年3ヵ月）

製造業（プラス
チック製品）

検査・梱包（2年5ヵ月）

男 製造業（食品） 検査・梱包（4年7ヵ月）

池田市 製造業
金属の機械加工、製品の組立（6年
9ヵ月）

男

神戸市
東灘区

運輸業 配達・営業（1年1ヵ月）

運輸業 配送・送迎（4年）

男
その他の事業
サービス業

警備（3年）

60308

53

神戸市内 溶接工

自動車免許/フォークリフト
（1ｔ以上）/ガス溶接技能講
習
　【取得予定：JIS検定（半自
動アーク溶接、SA-2F/被覆
アーク溶接、A-2F）/自由研
削といし特別教育/溶接管
理技術者（WES2級）】

今まで携わってきた仕事はものづくりとはあまり関係ないで
すが、自分自身にしかできない物を作る能力を身につけ
て、興味をもって溶接ができるよう頑張りたいと思います。
専門性を活かして技術の向上に努めたいと思います。今
後、壁にあたる事もあると思いますが、ポジティブな姿勢で
前向きに取り組んでいきます。早く会社の方に認められる
よう頑張ります。

阪急
岡本駅

60307

29 最寄駅から
１時間程度
の通勤圏

機械加工・製
造スタッフ

自動車免許（AT限定）
フォークリフト（1ｔ以上）
　【取得予定：JIS検定（TIG
溶接、TN-F/被覆アーク溶
接、A-2F）/自由研削といし
特別教育/ガス溶接技能講
習/溶接管理技術者（WES2
級）】

製造スタッフとして加工、組み立て、設置を経験してきまし
た。出来る事を増やして、より良いモノ作りができるように目
指していきます。お客様み喜ばれる製品を作れる技術者と
なるため、これからも技術に磨きをかけていきます。

阪急
池田駅

60306

52
伊丹市
尼崎市

溶接工

【取得予定：JIS検定（TIG溶
接TN-F）/自由研削といし
特別教育/ガス溶接技能講
習】

多くの製造業に携わってきた経験からお客様にお売りする
製品の品質に妥協しない事、任された仕事をより効率化す
るための創意工夫、一つの事に黙々と取り組む集中力の
三点に自信があります。これらを活かして貴社に貢献して
いきます。

阪急
稲野駅

受講生
番号

年齢
性別

住  所

最寄駅

希望
勤務地

希望
職種

職務経歴
資　　　格 ア       ピ       ー      ル


